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1. KONU

Bu teknik sartname Idare tarafindan iiretilen yolcu vagonlarinda kullanilacak islenmis ¢elik dokiim
parcalarin temini i¢in gerekli asgari teknik ve genel 6zellikleri i¢ine alir.

2. TANIMLAR

Idare : Tiirkiye Rayli Sistem Araglar1 Sanayi A.§ (TURASAS) Sakarya Bolge
_ Midiirligi

Imalatci : Idare tarafindan satin alimmak istenen parcalar sozlesme, teknik resim ve

sartnameler dogrultusunda imal ederek, bedeli karsiliginda teslim eden firma.
TS : Tiirk Standardi
UIC : Union Internationale des Chemin de Fer
DIN : Deutsches Institute fiir Normung
EN : European Standard

3. TEKNIK OZELLIKLER
3.1. Malzeme Ozellikleri

Teknik resimde belirtilen malzeme TS EN 10293 standardina uygun kimyasal ve mekanik
ozelliklere sahip olacaktir.

3.2. Celik Dékiim Imalat:
3.2.1. Kahp ve Dékiim Tipi

Teknik resimlerde aksi belirtilmedikge, imalat¢i kalip tipini ve dokiim metodunu se¢mekte
serbesttir. Dokiimle birlesen sogutucular ve maga destekleri miimkiin oldugu kadar kiiciik ve en
az sayida olmalidir. Bu sogutucular ve maga destekleri herhangi bir pas belirtisi gdstermemeli,
kimyasal bilesimleri dokiimiin kalitesine benzer olmali ve dékiim sirasinda tamamen ergiyerek
yapiyla biitiinlesmelidir.

3.2.2. Dokiim Parcalarin Temizligi

Dokiim sonrasi ¢elik dokiim pargalar dikkatli bir sekilde yolluk, besleyici ve benzeri parcgalardan,
yapiy1 bozacak herhangi bir 1sinma meydana getirmeden temizlenmeli, ¢apagi alinmali ve
ytizeyindeki serbest oksitler giderilmelidir. Biitiin bu islemler teknik resim ve sartnamede belirtilen

boyut toleranslarina uygun olarak yapilmalidir. Parg¢alar kumlanarak tamamen temizlenmelidir.
Parcalar kesinlikle boyanmayacaktir.

3.3. Isil Islem

Dokiimler normalizasyon 1s1l islemine tabi tutulmalidar.
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3.4. Talash Isleme

Celik dokiim pargalar tizerinde teknik resme gore islenmesi gereken ylizeyler, CNC tezgéihta
islenmeli ve bu islem sonunda ylizey sartlar1 teknik resim ve sartnamede belirtilen degerlere uygun
olmalidir.

4. TEST VE KONTROLLER

4.1. Yiklenici Firma teslim ettigi her parti i¢in, parcalarin {iretim ve muayenelerinin sdzlesme,
teknik resim ve sartnameye uygun olarak yapildigim ve deney sonuglarim bildiren bir rapor
sunacaktir. Bu rapor sartnamenin 4.2. maddesindeki muayene ve deney tablosundaki ilk 7
muayenenin sonuglarini kapsayacaktir.

Radyografik muayene, gozle muayene ve manyetik pargacik muayenesi raporu i¢in ise yiiklenici
firmanin veya alt yiiklenicisi olarak tuttugu kontrol firmasinin muayene personelinin TS EN ISO
9712’ye gore en az seviye—2 belgesine sahip olmasi gerekmektedir. Muayene raporu en az seviye—
2 belgesine sahip personel tarafindan imzalanacaktir.

4.2. Muayene ve deneyler

Idare gerek gordiigii her sarj icin asagidaki islemlerin Idare kontrol elemanlari nezaretinde
tekrarlanmasini isteyebilir.

Ayni sarjdan alinmis, ayni 1s1l igleme tabi tutulmus, teslime hazir ¢elik dokiim pargalar bir parti
kabul edilir. Teslime sunulan her bir partide, Idare kontrol elemanlar1 muayene ve deneyler igin
kullanilacak ¢elik dokiim pargalar1 asagidaki tabloya uygun olarak rasgele seger ve kalici bir
sekilde markalar.

Islenmis ve teslimat asamasina gelmis dokiim parcalar Idare kontrol elemanlar1 onay vermeden
kesinlikle boyanmayacaktir.

Muayene veya deney Her bir partideki muayene ve deneylerin sayisi

Kimyasal analiz 1 adet

Cekme deneyi 1 set (3 adet)

V centik darbe deneyi (20°C’de) 1 set (3 adet)

Brinell sertlik deneyi 1 adet

Gozle muayene %100

Boyut muayenesi %100

Manyetik parcacik muayenesi %100

Radyografik muayene 100 adette 1 adet

4.2.1. Gozle muayene

Celik dokiimlerin ylizeylerinde kabarcik, ¢ukurcuk, catlak, ¢apak, besleyici kafalar vb. yiizey
kusurlar1 bulunmamalidir.
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Celik dokiimlerin her tarafi saglam olmali ve pargalar kullanima zarar verecek hicbir kusur
icermemelidir.

Celik doktimler TS EN 1370’e gore gdzle muayene edilir.

4.2.2. Radyografik Muayene

DIN 1690 hata siddet seviyesi 3 ye gore radyografik testler yapilacaktir. Radyografik muayene her
100 adette bir se¢ilecek parga i¢in uygulanacaktir.

4.2.3. Kimyasal Analiz

Aksi belirtilmedikee, her sarj i¢in yaklasik 10 mm kalinliginda Y blok kesiti kimyasal analiz igin
kullanilir. Kimyasal analiz, TSE CEN/TR 10261°e uygun olarak yapilir. Sonuglar sartnamenin 3.1.
maddesine gore kontrol edilir.

4.2.4. Cekme ve Centik Darbe Deneyleri

Cekme ve ¢entik darbe deney numuneleri her sarj i¢in dokiilen Y blogun merkez eksenine paralel
olarak kesilen pargalardan hazirlanir. Cekme deneyi TS EN ISO 6892-1’¢, ¢entik darbe deneyi TS
EN ISO 148-1’e gore yapilir. Sonuglar sartnamenin 3.1. maddesine gére kontrol edilir.

4.2.5. Manyetik parcacik muayenesi

Yiizey kalitesi DIN 1690’a gore Ms1 seviyesinde olacaktir. Yiizeye yapilacak dolgular malzeme
kalinliginin % 20’sini gegmeyecektir. Parga ¢ok kritik ise dolguya miisaade edilip edilmeyecegine
Idare karar verecektir. Manyetik pargactk muayenesi TS EN ISO 9712’ye gére uzman Kkisiler
tarafindan TS EN 1369’a gore her parga i¢in yapilir. Degerlendirme Lm2 ve Sm?2 kalite
siniflandirmasina gére olacaktir.

CIZGISEL KUSURLAR
. C . Tek bir 105x148 mm alanda | Kusurlar
Kalite Gerekli minimum .
- 1 kusurun max. kusurlarm toplam | arasi min.
Simiflandirmasi Yiizey sarti - »
Uzunlugu uzunlugu Mesafe
Lml 152 1 1,5 20
Lm2 1S1 282-3S82 2 4 25
Lm3 2S1 4S2 4 6 25
Lm4 3S1-4S1 5582 6 102 30
Lm5 5S1-6S1 552 10 162 30
Lm6 5S1-6S1 582 16 252 30
1. Idare tarafindan onaylanmis muayene pargalar.
2. Uzunlugu 2mm’den daha kisa kusurlar géz 6niine alinmaz.
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HACIMSEL KUSURLAR
Tek bir 105x148 mm
Kalite Gerekli Minimum | kusurun max. alanda Kusurlar arasi
Simiflandirmasi Yiizey Sarti? Uzunlugu kusurlarmm min mesafe
mm toplam alan1 mm?
Sm1 182 2 15 10
Sm2 1S1 282-3S82 4 35 102
Sm3 281 482 6 70°
Sm4 3S1-4S1 582 10 200°
Sm5 5S1-6S1 582 16 500?
Smé6 5S1-6S1 582 25 1200°
1. Idare tarafindan onaylanmis muayene parcalari.
2. Uzunlugu 2mm’den daha kisa kusurlar g6z 6ntine alinmaz.
3. Genisligi 4mm’den kisa kusurlar g6z dniine alinmamalidir.

4.2.6. Boyut ve Toleranslar

Tiim pargalarin 3 boyutlu tezgahta l¢iimleri yapilacaktir.
Boyutlar ve bu boyutlar {izerinde miisaade edilen toleranslar Idare tarafindan verilen teknik
resimde belirtildigi gibi olacaktir.

Tolerans verilmeyen olgliler igin toleranslar asagidaki tablolarda verildigi gibi olacaktir. Celik
dokiim pargalar boyutlar1 resimdeki Olgiilerine gére yiiklenici firma at6lyelerinde, 6zellikle
imalat¢1 tarafindan Idare kontrol elemanlarinin hizmetine sunulan kalibre edilmis 6l¢ii aletleri ve
mastarlar vasitasiyla muayene edilecektir.

Iki islenmemis yiizey arasindaki mesafe veya bir ylizey islenmemis ise (toleranslar mm’ dir.)

Parc¢alarm en biiyiik :
boyutu 6l¢iilen boyutlar. 250 mm’ye kadar 250(}:”19) 1000 1000 mm’nin iistii
— mm’ye kadar
40’a kadar +2
40 (harig)-100 kadar +1,5 +2,5
100(hari¢)-250 kadar L1 +2 +3
250(harig)-4 00 kadar " +3 +4
400 (hari¢)-630 kadar 5 +3 +5
630 (harig)-1000 kadar +4 +6
1000(hari¢)-1800 kadar +6 +8
1800(hari¢)-2500 kadar +11

Iki islenmis yiizey arasmdaki mesafe-dogrusal boyut toleransi (toleranslar mm’dir.)
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0,S(haric¢) | 6 (haric) | 30(hari¢) | 120(haric) | 315(hari¢) | 100(haric)

Anma boylari mm 6 30 -120 -315 -1000 -2000

Tolerans mm +0,1 +0,2 +0,3 +0,5 +0,8 +1,2

iki islenmis yiizey arasimdaki mesafe - agisal boyut toleranslari (toleranslar mm’ dir.)

A¢inin en kisa kenarmin uzunlugu (mm)

Tolerans 10’a kadar | 10(Harig)-50 | 50(Hari¢)-120 | 120(Harig)-400

Her 100 mm’ de

.. +0,1,8 +0,9 +0,6 +0,3
(mm cinsinden)

Derece ve dakika cins. +1° +30° +20° + 10°

5. GENEL OZELLIKLER

5.1. Yiiklenici firma gelik dokiim parga resmindeki toleranslar1 yakalamak i¢in CNC tezgahlarda
isleyecektir.

5.2. Istekli firmanmin giincel ve gegerli TS EN ISO 9001 belgesi olmas: gerekmektedir. S6z konusu
belge teklif ekinde sunulacaktir.

5.3. Yiklenici firmanin veya alt yiiklenicisi olarak tuttugu kontrol firmasinin; radyografik
muayene, gdzle muayene ve manyetik pargacik muayenesi yapan personelinin TS EN ISO 9712’ye
gore en az seviye—2 belgesine sahip olmasi gerekmektedir.

Bu belgenin TURKAK tarafindan TS EN ISO/IEC 17024°¢ gore akredite edilmis personel
belgelendirme kuruluslarindan birinden alinmas: gereklidir. Bu maddede belirtilen belgeler ihaleyi
kazanan firma tarafindan s6zlesme asamasinda ibraz edilecektir.

5.4. Istekli Firmalar sartname maddelerine aym sira numarasi ile tek tek cevap vermek
zorundadirlar.

6. GARANTI

Yiiklenici firma gelik dokiim pargalar: i¢in imalattan dogan ve teselliimde fark edilemeyen
kullanim hatalarindan kaynaklanmayan kusurlara kars1 vagon iizerine montajin yapildig: tarihten
itibaren 4 y1l garanti verecektir.

7. AMBALAJ
7.1. Pasa Kars1 Koruma

Imalattan hemen sonra, dékiimlerin islenmis kisimlari pasa karsi koruyucu bir yag ile
yaglanmalidir. D6kiim pargalarin vida disi olan kisimlar1 ve perno delikleri ihtiva ettigi yerlerde
gres ile yaglama yapilmamalidir.
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7.2. Ambalajlama

Ambalajlar, fork-lift ile kaldirlabilecek sekilde ve tagima sirasinda karsilasilabilecek atmosfer
etkilerinden, indirme—bindirme ve tasima sirasinda olusabilecek darbelere karsi celik dokiim
pargalar1 koruyucu nitelikte olacaktir.

7.3. Isaretleme ve Uriin izlenebilirligi

Dokiim islemi sirasinda her bir parca asagida belirtilen imalatg1 ayrintilan ile isaretlenmelidir.
[saretlemenin yeri ve Olgtisti resimlerdeki gibi olacaktir. Resimde yoksa asagidaki bilgiler uygun
olarak soguk damga vurularak yapilabilir.

-Imalatginin isareti

-Sarj tamima isareti

-Uretim tarihi (iiretim ay1 ve yilin son iki rakama)

8. TESLIMAT

Teslim yeri [dare-Adapazar1 ambarlaridir.

HAZIRLAYANLAR

s

Bukét YILMAZ Halim Sec¢kin TEKEKAYA
Met.ve Mal. Yiik. Miih. Met. Ve Mal. Yiik. Miih.
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